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Automaattinen ketjun teroituskone

I’ Las igenom bruksanvisningen noggrant och forsta innehéllet innan du anvander maskinen. / Lue huolella \l
|épi tdma kayttdohje ja varmista, ettd olet ymmartanyt siséllon ennen kuin otat koneen kayttéon. I
1
| Denna bruksanvisning innehaller viktiga sakerhetsinstruktioner. / Tama kayttdohije sisaltaa tarkeita 1
| turvaohjeita. |
I . . . I
I VARNING! Felaktigt anvandande kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall fér operatdren el- I
I ler andra. / VAROITUS! Vaaranlainen kaytto saattaa aiheuttaa vakavia vammoja tai kuolemantapauk- I

sen kayttajalle itselleen tai muille.
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= HLOGOSOL

ALLMANT / YLEISTA

Denna bruksanvisning beskriver utforligt hur kedjeslipmaskinen skall anvéndas, skétas och hur tillsyner skall
utforas. Den beskriver aven vilka atgarder som skall vidtagas for maximal sdkerhet, hur sakerhetsdetaljerna ar
utformade och fungerar, samt deras kontroll och tillsyn med eventuella reparationer som féljd.

OBSERVERA! Avsnittet som behandlar sikerhet skall I3sas och férstas av alla som installerar, an-
vander eller reparerar kedjeslipmaskinen.

Bruksanvisningen omfattar installation, anvandning och de olika underhallsatgéarder som kan utféras av ope-
ratéren. Mera genomgripande service eller felsdkning skall utféras av aterforsaljarens servicepersonal.

Bruksanvisningen beskriver alla nédvandiga sakerhetsdetaljer och skall lasas och forstas av anvandaren innan
kedjeslipmaskinen monteras.

| denna bruksanvisning och pa kedjeslipmaskinen férekommer symboler och varningsmarken som visas pa
nasta sida.

Om nagon varningsdekal pa kedjeslipmaskinen blivit deformerad eller sliten skall en ny monteras fortast
mojligt for att sakerstalla stdrsta mojliga sakerhet vid anvéandandet av kedjeslipmaskinen.

BESKRIVNING AV ANVANDNINGSOMRADE

Maskinen ar avsedd att slipa skarande sagkedjor som exempelvis férekommer pad motorsagar och kedjesag-
verk. Maskinen kan slipa skartanden pa kedjor och ryttare, dess funktion ar automatisk. Maskinen ska anvan-
das inomhus. Maskinen drivs med 12 Volt.

=

Tassa kdyttoohjeessa kerrotaan, kuinka ketjun teroituskonetta tulee kayttaa, yllapitaa ja kuinka se
tulee tarkastaa. Siind kuvataan my®os, kuinka tulee toimia, jotta tyoskentely on taysin turvallista,
kuinka turvavalineet on suunniteltu, kuinka ne toimivat ja kuinka ne tulee tarkastaa ja tarvittaessa
korjata.

HUOMAA: Kaikkien, jotka asentavat, kayttavat tai korjaavat teroituskonetta, taytyy lukea ja ym-
martaa tama kayttéohje.

Kayttdohje kattaa asennuksen, kaytdn ja erilaiset yllapitotoimet, joita kayttaja voi tehda. Perusteellisempi
huolto tai vianetsinta tulee tehda jalleenmyyjan huoltoyksikdn toimesta.

Kayttdohjeessa kuvataan kaikki tarvittavat turvallisuuteen liittyvat yksityiskohdat. Jokaisen, joka aikoo kayttaa
konetta, tulee lukea ja ymmartda ne ennen koneen asentamista.

Seuraavalla sivulla annetut merkit ja varoitukset esiintyvat vastaavassa kohdassa tassa kayttdohjeessa seka itse
laitteessa.

Jos laitteen varoituskyltti on vaurioitunut tai kulunut, taytyy se vaihtaa uuteen mahdollisimman nopeasti, jotta
turvallisuus ei vaarannu konetta kaytettdessa

KAYTTOALUE

Laite on suunniteltu sahaketjujen teroitukseen. Ketjut voivat olla moottorisahojen, sahkdsahojen tai ketjusa-
halaitosten leikkuuketjuja. Laite teroittaa leikkuuterat sekd puruhampaat. Se toimii automaattisesti. Laitetta
tulee kayttaa sisatiloissa. Laite toimii 12 V jannitteella.




SYMBOLFORKLARING / MERKKIEN SELITYKSET

SYMBOLER
Nedanstaende symboler anvands i denna bruksanvis-
ning.

|.l| Las noga igenom denna bruksanvisning och
==l se till att du har férstatt innehallet innan du
anvander kedjeslipmaskinen.

Ogonskydd skall anvandas.

@ Skyddshandskar skall anvéndas.

VARNINGSMARKEN
Nedanstaende dekaler med symboler finns pa kedje-
slipen.

A lakttag forsiktighet!
A Risk for skarskador.
A

Rotationsriktning

=

MERKIT
Seuraavat merkit esiintyvat tassa kayttdohjeessa

Ennen koneen kaynnistamista lue lapi koko
@e kayttdohje huolellisesti, ja varmista,
t ymmartanyt kaikki ohjeet.

Kayta suojalaseja.

% Kayta suojahansikkaita.

VAROITUSKYLTIT
Teroituskoneeseen on kiinnitetty varoituskyltit, joissa
on seuraavat merkit:

A Varoitus!
é Riski saada leikkuuvamma.

Py6rimissuunta

SAKERHETSFORESKRIFTER / TURVAMAARAYKSET

e Placera maskinen pa en plats fri fran regn och
fukt.
Platsen ska vara val upplyst.
Maskinen far ej placeras i narheten av gas,
vatskor eller material som kan ta eld eller ex-
plodera.

* Ingrepp i maskinen far bara goras av servic-
emontor.

e  For att undvika misstag vid slipning ar det av
storsta vikt att forstd hur slipmaskinen fungerar.

e Las instruktionsboken noga innan du boérjar slipa
med maskinen.

e Anvand alltid skyddshandskar och skydds-
glasdégon.
Kontrollera alltid slipskivornas kondition.
Spréackta, vibrerande eller vobblande slipskivor
ska kasseras.

e For att inte fa nagra driftstérningar se till att
halla maskinen ren fran slipdamm.

o

¢ Asenna kone paikkaan, jossa se on suojassa
sateelta ja kosteudelta.
Paikassa tulee olla hyva valaistus.
Laitetta ei saa asentaa liian lahelle helposti syt-
tyvia tai rajahtavia kaasuja, nesteita tai muita
materiaaleja. .

e Laitteeseen tehtdvat toimenpiteet saa tehda vain
valtuutettu huoltomies.

e On erittain tarkead ymmartaa, kuinka teroi-
tuslaite toimii, jotta valtytaan teroitusvirheilta.

¢ Lue kayttdohje huolella lapi ennen kuin alat
teroittamaan yhtaan mitaan.

e Kayta aina suojakasineita ja -laseja.

e Tarkista aina hiomallaikkojen kunto.

¢ Haljennut, tariseva tai epatasaisesti pyoriva hio-
malaikka on havitettava.

¢ Pida laite puhtaana hiomapolystd,jotta valtyt
kayttokatkoksilta.



MOTORDATA / MOOTTORITIEDOT
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Slipmotor Teroituskoneen moottori

Spanning: 12 Volt Jannite: 12V

Varv : 2800 r/min Kierrosluku : 2800 r/min

Perferihastighet : 22 m/s Kehanopeus : 22 m/s

Effekt: 90 Watt Teho: 90 W

Strémstyrka: 7,5 A Sahkovirta: 7,5 A

Slipskiva: 150x4x16 mm Hiomalaikka: 150x4x16 mm

Sakring: Automatsakring typ ptc Sulake: Automaattisulake malli ptc

Maskin: 9 kg Paino: 9 kg

Maskinens storlek: L370xB300xH350 mm Koko: L370xB300xH350 mm

Arbetsspanning: Min 12 Volt, Max 14 Volt Tyoskentelyjannite: Min 12 V, Max 14 V
STROMANSLUTNING / VIRTAKYTKENTA

—— o

For att fa basta effekt skall bér maskinen anslutas Parhaan tehon saamiseksi tulisi laite kytkea 12 voltin
med bilbatteri 12 volt (max 12-14 volt, min 9 am- autoakkuun (maksim 12-14 V, minimi 9 A).

pere).

OBSERVERA! HUOMIO!

Placera batteri. Akun asennus. Varmista, etta kaapelit on kyt-
Forsdkra dig om att batteriklammorna ar kopp- ketty oikeisiin akkunapoihin. Sijoita akku siten,
lade till ratt poler pa batteriet. etteivat hiontakipinat osu siihen.

Placera batteriet sa det ej kan komma gnistor
fran slipen pa batteriet.

-

. -

1. Slipmaskin 7. Profilmall

2. Kablage for batteri (transportstdd)
3. Slipskiva 150x4x16 8. Insexnyckel
4. Slipskiva 150x6x16 9. Slipskydd

5. Stoppklamma 10. Platskruv x 2
6. Profilsten 11. Kedjehjulsvikt
-

1. Hiomalaite 7. Profiilimalli

2. Akkukaapelit (kuljetustuki)

3. Hiomalaikka 8. Kuusioavain

150 x4 x 16 9. Hiomalaikan ohjain
4. Hiomalaikka

150 x 4 x 16 10. Peltiruuvi x 2
5. Stoppari 11. Ketjupyorapaino
6. Profiilikivi




FUNKTIONER / TOIMINNOT

Starta slipmotor

Start automatik

Inkoppling av strém (12—14 Volt DC) in

Stopp knapp (Nollspanningsbrytare. Nar span-

ningen bryts maste maskinen startas manuellt)

Strédm pa

Stoppklamma

Skartandens langdinstaliningsjustering

0. Kedjeframmataranordning

1. Centrering av langd mellan hdger och vanster
skartand

12. Kedjelinjaler

13. Justering av slipvinkel 0°-35°

14. Slipskiva

15. Slipmotor

16. Djupjustering av slipskiva

17. Gradskala visar slipvinkel 90°-50°

18. Vred for justering av slipvinkel 90°-50°

19. Gradskala visar slipvinkel 0°-35°

20. Stopparm

21. Slaglangdsjustering

22. Symboler

AR e | |
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1.
2.
4.
5.

Moottorin kdynnistys

Automatiikan kaynnistys

Sahkokykenta (12-14 V DC) in

Pysaytys (Nollavirran katkaisin. Kun virta katkeaa,

taytyy laite kdynnistad manuaalisti)

7.
8.
9.

10.

1M1

Virta paalle

Stoppari

Leikkuuteran pituussaadon asetus
Ketjunsyottdmekanismi

. Oikean ja vasemman leikkuuteran keskitys
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Ketjun ohjaimet

Hiontakulmansaatd 0°-35°
Hiomalaikka

Teroituskoneen moottori

Hiomalaikan syvyyden saaté
Hiontakulman 90°-50° osoitinasteikko
Hiontakulman 90°-50° saadin
Hiontakulman 90°-35° osoitinasteikko
Pysaytyskahva

Jaokkeiden saato

Merkit




INSTALLATION AV SLIPMASKINEN /
TEROITUSKONEEN ASENNUS

Maskinen far ej placeras i narheten av
gas, vatskor eller material som kan ta
eld eller explodera.

Montera maskinen pa bank eller stativ.

OBSERVERA! Maskinen ska vara ordentligt @

©
/
\

fastsatt (1). Maskinen ska sitta kant i kant med

bénken eller ca 1-5 mm utanfoér i framkant (2). N
el
=

Laitetta ei saa sijoittaa kaasun tai her-
kastti syttyvien tai rajahtavien nestei-
den/materiaalien ldheisyyteen.

Asenna laite poydalle tai jalustalle.

HUOMAA: Kone on kiinnitettava kunnolla ruuveilla
(1).

Koneen reunan on oltava poydan tai jalustan
reunan kohdalla tai 1-5 mm sen ulkopuolella.

STROMANSLUTNING / VIRRAN KYTKENTA

== ==

For att fa basta effekt skall bér maskinen anslutas Parhaan tehon varmistamiseksi laite tulisi kytkea 12
med bilbatteri 12 volt men kan ocksa kéras med V autoakkuun, mutta se voidaan myds kykea akkula-
batteriladdare eller annan spanningsomvandlare 12— turiin tai muuhun jannitteen muuntajaan, joka antaa
max 15 volt (min 10 ampere). Anslut medféljande 12V, max 15V ja vahintdan 10 A. Kytke oikeat
kablage med kontakt till slipmaskinens kontakt. johtimet teroituskoneeseen. Liitd punainen johdin
Anslut den réda kabeln till + och den svarta till —. + napaan ja musta johdin - napaan. Jos johtimet kyt-
Om kablarna vaxlas fungerar ej slipmaskinen. ketdan vaarin, laite ei toimi.
Kontrollera att rotationsriktningen stammer Tarkista, etta pyorimissuunta tdsmaa hiontasuojan
med pilen pa slipskyddet. nuolen suunnan mukaisesti.
Slipskivan far ej vara igang under in- ﬁ Hiomalaikka ei saa pyoria
stallning av slipmaskinen. Inkommande asennusvaiheessa. Syottovirta pitaa
strém maste alltid brytas vid dessa katkaista aina asennuksia tehtaessa.
arbeten.




SKARVINKEL /LEIKKAUSKULMA

Skarvinkeln kan andras mellan 90° och 50° grader.
Lossa vred 18. Vrid sliphuvudet till ratt gradmarke-
ring och dra at vredet. Fig A.

e o

Leikkauskulma voidaan saataa 90° ja 50° :een
valille. Loysaa vaannin 18. Kaanna hiontapaa oikean
astemerkinnan kohdalle ja kirista vaannin. Kuva A.

Fig A

|
N -

Slipvinkeln kan stallas fran 0°-35°. Om du vill andra,
lossa vredet. Vrid sliphuvud till 6nskad vinkel pa
gradskalan. Dra at vredet. Fig B.

o

Teroituskulma voidaan saataa 0°-35° :een. Muut-
taaksesi sitd, |6ysaa vaannin. Kaanna hiontapaa
haluttuun asteeseen asteikolla. Kirista vaannin. Kuva
B.

SLIPVINKEL / TEROITUSKULMA

Fig B

CENTRERING AV SLIPSKIVA / HIOMALAIKAN KESKITTAMINEN

Om hoger och vanster skarlankar blir 11 olika langa
vid slipning justeras det med justerskruv, 11. Vid
justering av justerskruv sa minskas respektive ékar
langden pa inre och yttre skarlank.

ﬁ Var beredd pa att stoppa maskinen om
nagot skulle ga snett vid provslipning.

Kontrollera att slipskivan ej har nagra
sprickor samt att den sitter fast pa
axeln. Stoppa genast slipskivan om
onormala vibrationer uppstar.

e

Jos vasen ja oikea leikkuutera hiotuvat eri pituisiksi,
saadetaan se ruuvista 11. Saadossa pienennetaan/kas-
vatetaan sisemman ja ulomman leikkuuteran pituutta.

Valmistaudu pysdyttamaan kone, jos
koekdytossa ilmenee poikkeavuuksia.

Tarkista, ettei hiomalaikassa ole halkea-
mia ja etta se on kunnolla kiinni akselis-
saan. Pysdyta hiomalaikka valittomasti,
jos ilmenee epanormaalia tarinaa.
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PROVSLIPA / KOETEROITUS

Provkor, maskinens olika funktioner och studera
maskinens rorelser. Stoppa alltid maskinen nar
sliphuvudet ar i sitt 6vre lage, da ar kedjelinjalerna
"upplasta” och kedjan ar fri. Nar du har provkort
maskinen och kanner dig bekant med den kan du
ldgga i en kedja. Provslipa nu en kedja enligt anvis-
ningarna i kapitel Slipning av skarlankar. Anvand for
sakerhets skull en gammal kedja.

e

Kokeile koneen eri toimintoja ja tutki koneen liik-
keita, Pysayta laite hiomapaan ollessa sen ylimmassa
asennossa. Ketjunohjaimet ovat silloin auki ja ketju
on vapaana. Kun olet koekayttanyt laitetta ja olet
tottunut sen kayttoon, voit laittaa siihen ketjun.
Koeteroita ketju annettujen ohjeiden mukaisesti,
kuten kappaleessa "Leikkuuterien teroitus”. Aloita
varmuuden vuoksi vanhalla ketjulla.

SLIPNING AV SKARLANKAR / LEIKKUUTERIEN TEROITUS

@ Anvand skyddshandskar vid all hante-
ring av sagkedjor. Risk for skarskador.

(Se bild pa nastkommande sida.)

Med manuell eller automatisk avstangning. Ma-
skinen kan stannas manuellt utan stoppklamma
efter utford slipning eller som nedan beskrivet med
stoppklamma.

Aktivera Strém pa (Power in) brytare 7

Starta endast slipmotorn med brytare 1.

Profilera slipskivan for den kedjetyp som skall slipas
enligt Fig H med profilsten 7. Kontrolera med profil-
mall 6.

Stanna slipmotorn med brytare 1.

Lagg i den kedja som skall slipas, mellan kedjelinja-
lerna 8.

Drag runt kedjan fér hand och kontrollera att den
|6per fritt i kedjelinjalerna Samt om kedjan har
"dubbelldnkar” och inte nagra grader pa drivlan-
karna eller ar skadad.

OBSERVERA! Vid dubbelldnk se instruktion med

dubbellank.

e Kontrollera att sliphuvudet star i ratt vinkel mot
tanden.

e Starta automatiken med brytare 2.

e Stall in ratt slaglangd med vingmutter 6. Fér den

kedja som skall slipas.

Grovinstall slipdjupet med ratt 5.

Grovinstall sliplangd med ratt 4.

Starta slipmotor med brytare 1.

Finjustera slipdjupet med ratt 5.

Finjustera sliplangd med ratt 4.

Stanna automatiken med brytare 2 2 och slip-

motorn med brytare 1.

e Satt sen fast klamman 9. se Fig F, efter den for-
sta eller andra senast slipade skartanden.

e L3t maskinen ga ett varv till klamman 9. Fig F.
Stannar maskinen mot stopparmen 20.

e

@ Sahaketjuja kasitellessa on aina kay-
tettava suojahansikkaita. Riski saada
viiltohaavoja.

Manuaali- tai automaattipysaytys

Kone voidaan pysayttaa kasin teroituksen lopuksi
ilman, ettd kdytetaan stopparia. Stopparia kaytetta-
essa toimitaan seuraavasti:

Kytke virta (Power in) kytkin 7.

Kaynnista ainoastaan moottori kytkimesta 1.
Ka'yttden profiilikived 7 muotoile hiomalaikka
sopivaksi sille ketjutyypille, jota teroitetaan., kuten
kuvass H. Tarkista porfiilimallin 6 avulla.

Pysayta moottori kytkimesta 1.

Aseta teroitettava ketju ohjaimien 8 valiin.

Veda ketju ympari kasin ja tarkista, etta se pyorii
vapaasti ohjaimissa. Tarkista myds, ettei ketjussa
ole kaksoislenkkeja eika vetolenkeissa ole mitaan
ylimaaraista tai vaurioita.

HUOMAA: Kaksoislenkkien ilmetessa, katso eril-

linenn ohje.

e Tarkista, ettd hiontapaa on suorassa kulmassa
hammasta kohden. .

e Kaynnistd automatiikka kytkimesta 2.

e Aseta oikea teroitettavan ketjun valitysta vas-
taava pituus siipimutterista 6.

e Aseta suunnilleen sopiva teroitussyvyys pyorasta




5.
e Aseta suunnilleen sopiva teroituspituus pyorasta
4.
Kaynnistd ainoastaan moottori kytkimesta 1.
Hienosdada teroitussyvyys pyorasta 5.
Hienosaada teroituspituus pyorasta 4.
Pysdyta automatiikka kytkimesta 2 ja moottori
kytkimesta 1.
¢ Kiinnita stoppari 9, (ks kuva) ensimmaiseen tai
viimeiseen teroitettavaan hampaaseen.
e Anna koneen kayda yksi kierros stoppariin 9
asti. Kuva k. Pysayta kone pysaytyskahvasta 20.

DUBBELLANK / KAKSOISLENKKI

Vid dubbelldnk gor som féljer:

Slipa den andra (2) (Fig E) av de tva pa samma sida
sittande lankarna, dubbelléankarna (2) (3).

Stanna automatiken med brytare 2.

Satt fast klamman (1) (Fig F) mellan de tva dubbel-
lankarna (2) (3).

Starta automatiken med brytare 2 och slipmotor
med brytare 1.

Lat maskien ga ett varv till kldmman (9) (Fig F). Stan-
nar maskinen med stopparmen 20.

=

Kaksoislenkkien kohdalla toimi seuraavasti:
Teroita toinen (2) (Kuva E) kahdesta samalle puolelle
osoittavista lenkeista , kaksoislenkit (2) (3).

Pysdyta automatikka kytkimesta 2.

Kiinnita stoppari (1) (kuva F) kaksoislenkkien (2) (3)
valiin.

Kaynnistd automatiikka kytkimesta 2 ja moottori
kytkimesta 1.

Anna koneen kayda yksi kierros stoppariin 9 asti.
Kuva F. Pysayta kone pysaytyskahvasta 20.

1"
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SLIPINSTALLNING / TEROITUSSAADOT

Slaglédngdsinstaliningen mellan skarldnkarna. (Lossa
vingmuttern skjut den till héger som ger en kortare

F@T; ' 7)
.v slaglangd.)
00000 O

g

Jaon saato6 leikkuuterien valilla. (Loysaa siipimutteri ja
kaanna oikealle lyhentaaksesi terdjakoa.)

Skar tandens langd installning justeras (Medurs =
kortare skartand)

==

Saada terdjakoasetusta. (Mydtapaivaan = lyhyempi
leikkuuhammas)

Djupjustering av slipskiva. (Moturs = djupare slipning
i skartand).

-

Hiomalaikan syvyyden saato (Vastapaivaan =
leikkuuteran hionta syvemmalta.).

12



SLIPNING AV RYTTARE / PURUHAMPAIDEN HIONTA

g

ﬁ Inkommande strom maste alltid brytas.

ﬁ Syottévirta on oltava aina katkaistuna.

Stall in slipvinkel (0° grader) se kapitel Slipvinkel.

Kontrollera att slipskivan ej har nagra
sprickor samt att den sitter fast pa
axeln. Stoppa genast slipskivan om
onormala vibrationer uppstar.

Aseta hiontakulma (o° astetta); katso kappale
Teroituskulma

Montera ratt slipskiva 1. (Fig G) for ryttarslipning (6
mm). Profilera slipskivan sa att den stammer med
ryttarna 2.

Justera tillbaks 3, sa slipskivan 1, prickar ryttaren 2.
(Ovrigt liknande forfarande som slipning av skarlén-
kar).

Tarkista, ettei hiomalaikassa ole halkea-
mia ja etta se on kunnolla kiinni akselis-
saan. Pysdyta hiomalaikka valittomasti,
jos ilmenee epanormaalia tarinaa.

Asenna oikea hiomalaikka 1 (Kuva G)
puruhampaiden 6 mm hiontaa varten . Aseta
hiomalaikka siten, etta se sopii hampaisiin 2.

Saada 3 takaisin siten, ettd hiomalaikka koskettaa
hammasta. (Vastaava menettely kuin leikkuuterien
hionnassa).

Fig H

13
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UNDERHALL / YLLAPITO

- e

BYTE AV SLIPSKIVA HIOMALAIKAN VAIHTO

A Inkommande strom maste alltid brytas. & Syottovirta on oltava aina katkaistuna.
1. Fall upp sliphuvudet (1) och montera bort slip- 1. Nosta hiontapaa (1) ylos ja irrota hiontasuoja (9).
skyddet (9). 2. Pida hiomalaikasta (2) kiinni ja irrota mutteri (3)
2. Hall fast slipskivan (2) och lossa muttern (3) ma- kasin tai tongeilla.

nuellt eller med tang. 3. Irrota vanha hiomalaikka ja asenna uusi. Kirista
3. Tag bort den gamla slipskivan och montera den mutteri kasin.

nya. Drag muttern for hand.
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INSTALLNINGAR OCH SERVICE

C Inkommande strom maste alltid brytas.

Om ena skarlanken blir for djup respektive for grund
slipad sa andras detta genom att man lossar pa
skruv 1, 2, 3 ev 4. Vrid sen motor 5, som bild visar.

Vrid motor at avsett hall och dra at skruvarna.

Maskinen ar i stort sett servicefri men man bér halla
den ren fran slipdamm.

Wiren (3) Ska kontrolleras efter 40 timmars gang-
tid och kollas sa den inte ar i daligt skick eller skall
spannas.

Om wiren ar i daligt skick maste den
bytas omgaende.

A = Djupare slipning B = Djupare slipning pa
pa denna skarlank. denna skarlank.

=

ASETUKSET JA HUOLTO

C Syottovirta on oltava aina katkaistuna.

Jos ketjulenkki hioutuu liian syvaksi tai matalaksi,
voidaan sitd muuttaa irrottamalla ruuvit 1,2,3 ja 4 ja
kaantamallda moottoria 5 kuten kuvassa nakyy.

Kéanna moottori tarvittavaan suuntaan ja kirista
ruuvit.

Kone on suurelta osin huoltovapaa, mutta se on

idettava puhtaana hiontapolysta.
P P Py dana QR&\W&

Johto (3) on tarkistettava 40 tunnin kaytton jalkeen, @

jotta se on kunnossa eika ole liian kirealla.

C Vaihda vaurioitunut johto valittomasti. i (
<(5 1




= HLOGOSOL '

FELSOKNING / VIANETSINTA
] - —

ﬁ Inkommande strom maste alltid brytas. ﬁ Syottovirta on oltava aina katkaistuna.
Kedjan sitter e] fast vid slipning Fig I. Dra at M6 Ketju ei pysy paikallaan hiottaessa. Kuva I. Kirista M6
mutter (1). (medurs) ca ett varv, ev mer om det inte mutteria (1) (my6tapaivaan) noin yksi kierros, tarvit-
racker. taessa enemman.

Mera genomgripande service eller Tarkempi huolto tai vianetsinta
felsokning skall utféras av aterforsalja- on tehtava jilleenmyyjéan
rens servicepersonal. huoltohenkil6ston toimesta.

\\\\\\\E;u\s\ﬁ M

< >Lf—|
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SPRANGSKISSER / RAJAYTYSKUVAT
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ENKLA TIPS / VINKKEJA

Skarvinkel, se sid 8 i bruksanvisningen. Har rekommenderar vi att i de flesta fall slipa 60 grader eller fran
50 till max 75 grader. Detta géller &ven om kedjefabrikanterna rekommenderar andra instaliningar.

Slipinstallningar, se sid 12 i bruksanvisningen. Slaglangdsinstallningen dndras genom att lossa pa ving-
muttern. Skjut sedan platen som reglerar slagléngden sa att frammatararmen faller ner ca 2mm bakom den
skartand som skall matas fram. Dra &t vingmuttern.

Profilering av slipskiva, se sid 13 i bruksanvisningen. Innan slipning av skarlankarna sker, profilera slip-
skivan i periferin sa att den far en jamn radie. Slipskivan ska fore slipning vara rund och motsvara den rundfil
som ar avsedd att slipa motsvarande kedja. Kontrollera mot medféljande profilmall (som dven fungerar som
transportstod).

Kedjehjulsvikt som medfdljer kan med fordel anvdandas som tyngd pa kedjan for att stracka upp den vid
slipning. Den ar extra bra om kedjan ar lite “styv”.

Denna slip kan slipa de flesta férekommande sagkedjor men ej 404 kedjor som &r avsedda for avverknings-
maskiner.

e

Leikkuukulma, ks s. 8 kdayttoohjeesta. Useimmiten suosittelemme hiomaan 60 asteen kulmaan tai 50
- (max) 75 asteeseen. Tama patee, vaikka ketjunvalmistaja suosittelisi muuta.

Teroitussaddot, ks. s 12 kdyttoohjeesta. Jaon s3atd leikkuuterien valilla vaihdetaan 16ysaamalla sii-
pimutteria. Tydnna sitten levya, joka saatda jakopituutta siten, etta eteensy6ttdja painuu alas noin 2 mm sen
leikkuhampaan taakse, jota sydtetadn eteenpain. Kirista siipimutteri.

Hiomalaikan profilointi, ks. s 13 kdyttoohjeesta. Ennen leikkuterien hiontaa muotoile
hiomalaikan reuna siten, etta siitd tulee tasainen ja se kulkee samaa rataa. Laikan reunan
tulee olla pyodrea ja vastata muodoltaan sita pyoroviilaa, joka on tarkoitettu vastaavan
ketjun teroitukseen. Tarkista muoto profiilimallin avulla (toimii myés kuljetussuojana).
Mukana tulevaa ketjupydranpainoa voidaan kayttda painona ketjussa, jolloin ketju suoristuu teroitettaessa.
Sopii erityisesti jaykille ketjuille.

Tama teroituskone sopii useimpien sahaketjujen teroitukseen, lukuunottamatta 404-ketjuja, joita kaytetaan
raivaussahoissa.

Lika langa skérlankar, se sid 9 i bruksanvisningen (CENTRE-
RING AV SLIPSKIVA). Om hdger och vanster skarlankar blir olika langa vid
slipning justeras det med justerskruv, 11.Vid justering av justerskruv sa
minskas respektive okar langden pa inre och yttre skarlank.

=

Samanpituiset leikkuuterat. ks. s.9 kdyttoohjeesta (HIOMA-
LAIKAN KESKITTAMINEN). Jos oikean ja vasemmanpuoleiset leikkuuterat
ovat eri pituisisa teroituksen jalkeen, sdddetdan se saatdruuvista 11.
Saadossa pienennetadn/kasvatetaan sisemman ja ulomman leikkuu-
teran pituutta.
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EG-FORSAKRAN OM
OVERENSTAMMELSE

Tillverkare:

Markusson Development Systems AB
Tegelbruksvagen

762 31 Rimbo

forsakrar harmed att:
Sliprobot L1
Modell: Logosol Sliprobot L1

ar tillverkad i 6verensstéammelse med féljande EG-
direktiv:

98/37 EC, Maskindirektivet 73/23 EEC med tillagg,

Lagspanningsdirektivet 89-336/EEC med tillagg,
EMC-direktivet.

Som underlag fér denna forsdkran har féljande
standarder anvants:

EN ISO 12100-1, -2

EN 61000-6-3, EN 55014-1, -2

Undertecknad:
VD Par Markusson

Firma:

Markusson Development Systems AB
Tegelbruksvagen

762 31 Rimbo

Datum: 2006-06-15
Ort: Rimbo, SWEDEN

Sign: Ve L/JTJV(\/

=

EY Vaatimustenmukaisuus
vakuus

Valmistaja:

Markusson Development Systems AB
Tegelbruksvagen
762 31 Rimbo, Ruotsi

vakuuttaa taten, etta:
Sharpening Machine L1
Model: Logosol Sharpening Machine L1

On valmistettu seuraavan EY-direktiivin mukaisesti:

98/37 EY, Konedirektiivi
73/23 EEC lisdyksineen Pienjannitedirektiivi
89-336/EEC lisdyksinne, EMC-direktiivi.

On valmistettu seuraavan EY-direktiivin mukaisesti
EN ISO 12100-1, -2
EN 61000-6-3, EN 55014-1, -2

Allekirjoittaja:
Toimitusjohtaja Par Markusson

Yritys:

Markusson Development Systems AB
Tegelbruksvagen

762 31 Rimbo, RUotsi

Pvm: 2006-06-15
Paikka: Rimbo, Ruotsi

allekirjoitus: "> —




H LOGOSOL

LOGOSOL SWEDEN
Fiskaregatan 2, S-871 33 Harnosand, SWEDEN
Phone +46 (0)611 18285 | Fax +46 (0)611 18289
info@logosol.se | www.logosol.se
info@logosol.fi | www.logosol.fi



