Ohjeet oiko- /
tasohoylin eli
Multihoylan kayttoon.

Toivomme, ettd olet tyytyviinen
hankintaasi ja saat paljon iloa uudesta
puuntyOstokoneestasi. Seuraavat kohdat
tulisi lukea lapi huolella varmistaaksesi
laitteen ongelmattoman kayton.

Yleista

Tarkista kone vilittomaésti toimituksen
jélkeen. Kaikista mahdollisista
kuljetusvaurioista tulisi valittomasti
raportoida kuljetusyhtiolle.

Kaikki suojat tulee asentaa paikoilleen
ennen koneen kayttod.

Al4 nosta konetta pdydistiin tai
ulkonevista osista.

Vaihtaessasi osia, kdytd VAIN
alkuperdisosia. Kaikki sdhkoty6t tulee
antaa ammattilaisten tehtdvaksi.

Koneessa on elektroninen jarru.
Jarrutuksen aikana siitd kuuluu melua ja
sen pitdisi loppua muutaman sekunnin
paistd siitd, kun kone on pysdytetty.

Lattiatila

Kone tarvitsee 2 metrid levedn tilan. Pituus
riippuu siitd, kuinka pitkié tyOstettavét
aihiot ovat. Vdhimmadispituus on 4 metrid.

Kaiytd oiko- / tasohdyldd vain puun, MDF-
levy, ja muovin tydstimiseen. Teak ja

MDF tarvitsevat HM, eli kovametalliterit.

Kone on tarkoitettu sisdkayttoon.

Kayttoymparisto

Tyoskentelyldmpdatilan pitiisi olla 0 C -
+40 C.



Tyéotilassa pitdd olla hyvi ilmanvaihto.

Kone tulee yhdistdd puruimuriin.

Tekniset vaatimukset purunpoistolle: Kapasiteetin
tulee olla Ommvp (vapaa virtaus), 1500m3/tunnissa.

Paineenmenetys koneella 20 mmwp 25 m/s
vauhdilla.

Purunpoistoliitdntd 100 mm ldpimitalla.

Hoylanterit

Hoylanterit ovat 410 x 20 x 3 mm,
varustettuna sdatoruuveilla. Mitdén muita
terid ei tule kéyttaa.

Kutteri

Kutterityyppi MAN (manuaalisy6ttoon)
Pituus 410 mm. Terén kérki on 1mm
kutterin rungosta ylitse. Maksimi on
1.1.mm.

Poydén pinta

Poydit ovat korkealaatuista valurautaa.
Pinta on suunniteltu erityisesti parasta
lopputulosta ajatellen.

Poista rasva pdydisti. Oljyi se
myO6hemmin parafiiniéljylld. Kayton
jélkeen pinta vain paranee ja muuttuu
harmaasta kiiltdviksi. Téssd vaiheessa
pOytd on parhaimmillaan. Alussa pdydasta
voi irrota hieman grafiittia.

Asennustyokalut

Tyokalut, joita tarvitset tydoskennellessési
koneella:

Kuusiokoloavain 4 mm (siséltyy)
Kuusiokoloavain 5 mm
Kuusiokoloavain 6 mm

Kiintoavain 10 mm (siséltyy)
Kiintoavain 30 mm (siséltyy)

Tyontotulkki (tyontdmitta)
Mittanauha

Oljykannu (parafiiniéljy pdyti varten)
Hiomakivi

Melutasot:

Mitattu tyOpajaympéristossa

Oikohoyldys, tyhjakéaynti 78,4 dB(A)
Oikohoyldys, tyoskentely 81,8 dB(A)

( Lwa according to ISO 3746 Lwa = 103,5
dB(A))

Tasohdyldys, tyhjékaynti 78,4 dB(A)
Tasohdyléys, tyoskentely 85,7 dB(A)
( Lwa according to ISO 3746 Lwa = 105,5
dB(A))

K =4 dB(A) according to ISO 3746

Turvamairiykset

Henkilon, joka ei omaa
puuntyOstokoneiden kiyttotaitoa, ei tulisi
kayttad titéd laitetta. Tdma ohjekirja ei ole
oppikirja puuntydstokoneiden kaytosta.



Varmista, ettd luvattomat henkilot eivit
padse kiyttdméan konetta.

Kaikki suojukset tiytyy olla asennettuna
paikoilleen ennen koneella tyoskentelyé.

Oikohoyldysti ja tasohoyldystd EI SAA
kayttad yhté aikaa.

Al4 tydskentele alkoholin- tai huumeiden
tai sellaisten ladkkeiden vaikutuksen
alaisena, jotka on merkitty punaisella
kolmiolla.

Tarkista, ettd kaikki ruuvit, terdt, ohjurit ja
kutterit on kiristetty asianmukaisesti.

Tarkista ennen koneen kiynnistdmisti, ettd
kutteri py0rii.

Al4 kiiyti konetta heikoissa
valaistusolosuhteissa.

Al koskaan tydnni kisidisi tai tydkaluja
syottoalueelle..

ALA TEE KOSKAAN korjaus- tai
sadtotoitd koneen ollessa kdynnissa!!

Tasohoylays

Tarkista, ettd hoylanterédt ovat terdvit.
Tylsédt terét vaativat kovempaa
syottovoimaa. Tamai kasvattaa
henkilokohtaisen loukkaantumisen riskié.

Kun suoritat kulmahdyldysté, suojus tulisi
kiristdd pOytdén ja sadtdd, jotta aithio sopii
suojan (kuva 16) ja sivuohjurin (kuva 14)
véliin.

Kun tasohdylait (Korkeus alle 75mm),
suojus tulee sdétaa tiukasti sivuohjuria
vasten (horisontaalisesti) ja muutama mm
aihion ohi.

Jos oikohdyléttéva aihio ei kulje suoraan
syottosuuntaan, voi se singahtaa takaisin..

Loukkaantumisriski suurenee, mitd
pienempid aihioita tydstat. Kayta
tyontdkapulaa kun tydstit pienid aihioita,
jotta sormet eivit joudu kutterin ldhelle.

Mitoittaminen

Mittaa aina puu ja sdddd korkeus ennen
mitoittamista. Liian pieni korkeussditod voi
olla vaarallinen, kun syd&ttorullat eivit tartu
puuhun.

Kun tyoskentelet koneella, dld seiso
suoraan koneen edessé tai takana. Aihio tai
sen paloja voi singota ulos koneesta.

Oman turvallisuutesi vuoksi
lue ohjekirja huolellisesti ja
tarkkaavaisesti 14pi ennen
tydskentelyn aloittamista.

Kiytd suojalaseja ja
kuulosuojaimia.

erityistd varovaisuutta.

N
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2 Terdvid, py0Orivid osia. Vaatii

Alkuvalmistelut

Kuljetusvaurioiden vilttimiseksi jotkut
osat ovat asentamatta.

1/ Asenna hoyldn ulossyottopoytd (kuva
20). Poista vetotangot pdydastd. Ennen
poistoa merkitse tangot, jotta voit asentaa
ne samoille paikoille takaisin.



Poista teippi laakereista. Aseta poyta
tukien ylle (kuva 36). Asenna vetotangot
takaisin. POytd on nyt paikoillaan.

Asenna sivuohjuri (kuva 14) kahdella
tangolla. Asenna ihan ensimmaiseksi
musta suojus (kuva 41) ohjurin taakse
kumikiinnikkeelld. Asenna sivuohjuri
paikoilleen suojuksen kiinnityksen jélkeen.
Siten saat oikean asennont asentaa
kiinnikkeet (kuva 53, 54) ohjurille.

Ennenkuin kytket séhkot koneeseen,
varmista ettd kutterit pdésevit pyorimain
vapaasti ja ruuvit on oikein asennettu.
Kytke kone sdhkoverkkoon.

Tarkista kutterin pyorinté. Jos seisot
koneen edessé (sivuohjurin puolella),

kutterin pitéisi pyOrid myotapédivain.

Tarkista kaikki suojat, ettid ne ovat oikeilla
paikoillaan.

Aloita tyoskentely




Mitoittamisen asetukset
Kone on valmis mitoittamiseen
Huomioi seuraavat asiat:

Saidat mitoitusta kahvalla (ei asennettu),
jonka olet laittanut kohtaan 21.

Voit lukea sdddon koneen asteikolta. Kun
tarkkuussdddat, kiaytd kahvan asteikkoa.
Hakepaksuus 0,3 - 4mm. Voit kayttda
suurinta hakepaksuutta alle 160 mm
leveilld puilla.

Tasohoyliayksen asetukset.

Kone on valmis tasohdyldykseen.

Sdidda hakepaksuus sisddnsyottopdydan
avulla (kuva 1), kahvalla (kuva 2). Lukitse
ja vapauta kahvalla (kuva 3).

Ulossyottopoydan tarkkuussaato

Voit sdétdd ulossyottopoytad. Oikea asento
on 0,02 — 0,05 mm yli hdyldpdydéan
reunan..

Helppo tapa sadtdd poytdd on hoylata kaksi
aihiota ja sddtdd poyta niin, etti ne ovat
kohtisuorassa toisiaan vastaan.

Tarkkuussdadé poytd kahvan avulla, kuva
24

Kutteri, hoylanter:t



Hoyldnterit koneessa on sdddetty ja
valmiita kdyttoon. Jonkun ajan kuluttua
sinun tdytyy terottaa terdt. Tylsdt teriit
lisddviit loukkaantumisriskid. Kayta
vesihiomakived teroittamiseen. Hio terit
pitiddksesi ne suorina.

Terien irroitus:
Irroita kone sdhkoverkosta.

Loysda kiinnitysruuvit (7+7 kpl )

Vapauta terdt kahdella kuusiokoloruuvilla
(sddtoruuvit)

Hiominen:

Hio aina molemmat parin terdt samalla
leveydelld (minimi leveys on 15mm)

Terien asennus:

Ennen asennusta puhdista urat, terét ja
lastun hakeseula.

Asenna ensin hakeseula kutteriin.

Asenna sen jdlkeen terét sddtoruuveilla
kutteriin. Sen jilkeen kiristé terd ruuvein.

Lukkoruuveja kiristéessd ei tule kayttia
voimaa.

Kutteriterét pitdéd sdatad samalle tasolle ja
korkeudelle kuin ulossyottopoyta. Kayta
suoraa puuaihiota, jonka asetat
syottopoydalle.

Sadda terdt kuusiokoloruuveilla, jota terd
raapii, mutta ei leikkaa puuta. Tee sama
terille molemmin puolin ja kaikille terille.

Kiristé kaikki ruuvit.
Kaytd hoylaa ja tarkista pdyddn suoruus.

Ellei se ole suora, kiytd nyt
tarkkuussadtoa.



Yllapito

Kone vaatii vain véhén yllapitotoita.
Seuraavat kohdat kannattaa kuitenkin
huomioida:

Poydit tulee puhdistaa ja kisitelld
kitkanpoistoaineella sddannollisesti.

Suosittelemme parafiinioljya.

Pihka ja lastut tulee puhdistaa kutterista ja
syottorullista sddnnollisesti.

Moottoritila tulee puhdistaa silloin tdlloin
lastuista, jotta moottorin jadhdytys ja
tuuletus toimii esteettomasti.

Voitele silloin tdlloin seuraavat osat:

Syottorullien laakerit

Kara mitoituspdydélld ja niiden ylemmat ja
alemmat laakerit.

Moottoritilassa oleva mitoituspdydin
ketju.

Sydéttorullien ketjut (muovisuojuksen alla)
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1/ Sisddnsyottopoytd (hoyldys)

2/ Poisoton paksuuden sddtokahva
(hoylays)

3/ SisddnsyottopOydin asennon
lukituskahva

4/ Sisdénsyottopoydédn tuennan tangot
5/ Sahkokytkin

6/ Syéttovaihteen suojus

7/ Sy6ttomoottori matovaihteella

8/ Ketjun kiristyspyord mitoituspoydélle.
9/ Rungon osa

10/ Sivupeitelevy

11/ Mitoituspdydén ketju

12/ Runko

13/ Moottorin kiinnike

14/ Sivuohjuri

15/ Rajaimen kampi

16/ Rajain

17/ Kutteri

18/ Sy6ttorullien ketju

19/ Ketjupyori ja syottorulla

20/ Ulossyottopoytd (hoyldys)

21/ MitoituspOydén aran laakerointi
22/ Mitoituspdydén kara

23/ MitoituspOyta
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24/ Ulossyottopdydan tarkkuussdddon
kahva

25/ Tarkkuussdddon varsi

26/ Tarkkuusséddon kiinnike

27/ Tarkkuussdaddon tuenta

28/ Max. hakepaksuuden mittatanko
29/ Takapotkusuoja

30/ Laakerin pidike

31/ Sy6ttorullien jousi

32/ Syé6ttorullan suojus

33/ Mitoituspdydin ketjupyodrin suojus
34/ Poly-v-belt

35/ Moottorin hihnapydra

36/ Tarkkuussdddon akseli

37/ Peitelevy

38/ Lastuejektori

39/ Lukituskahva sivuohjurin takana
olevalle ohjurille

40/ Ohjurin kumikiinnike

41/ Sivuohjurin takasuojus

42/ Lastusdilio

43/ Sivuohjurin kiinnike

44/ Lukituskahva sivuohjurin kallistukselle
45/ Lukituskahva sivuohjurin
sivuttaisliikkeelle

46/ Sivuohjurin kehyskiinnike

47/ Sisddnsyottopoydén sddtoosa

48/ Sisddnsyottopoydén sadtoakselit
49/ Lukituskahva, ohjurin korkeussaéto
50/ Kutterin hihnapyora

52/ Sivuohjurin tangot

53/ Keskiosa, sivuohjuri

54/ Kallistuva osa, sivuohjuri

55/ Ulossyéttorulla, kumi

56/ Kuulalaakeri kutteri

57/ Sisdénsyottorulla

58/ Koneen merkinnét
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49/ Lukituskahva, ohjurin korkeussééto
50/ Kutterin hihnapyord Cutter pulley
52/ Sivuohjurin tangot

53/ Keskiosa, sivuohjuri

54/ Kallistuva osa, sivuohjuri

55/ Ulossyottorulla, kumi

56/ Kuulalaakeri kutteri

57/ Sisdénsyottorulla

58/ Koneen merkinnét
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Valmistajan vakuutus
yhdenmukaisuudesta EU
89/492/EEC konedirektiivi

Appendix 2, Section A
AFS1994:48, appendix 2, section A

Valmistaja:

MOReTENs AB, M10

Lugnviksvigen 147
SE-831 52 OSTERSUND

vakuuttaa, ettd

Oiko-/tasohoyla MOReTENSs
H410, Nr 241-000

on valmistettu yhdenmukaisesti standardin
AFS 1994:48 vaatimusten mukaan. Kone
ja tietyt tekniset sdénnot tai kansallisten
sdadnndsten yhdenmukaisuus muissa EEC
maissa, jotka noudattavat Konedirektiivia.
(89/392/EEGQG lisdttynd 91/44/EEC ja
93/68/EEC.

Vakuutamme my0s, ettd seuraavat
osat on valmistettu yhdenmukaisesti
standardin mukaan:

EN 292-2

Kolmas osapuoli

Svensk Maskinprovning AB
Fyrisborgsgatan 3, SE-754 50 UPPSALA
on tehnyt EG-tarkastuksen koskien
Appendix 8, section 2c, kolmas osapuoli.
Kolmas osapuoli on tehnyt vakuutuksen
EG type control no. 404/96/379, Annex VI,
section 4.

Ostersund 1996
MD Bo Martensson
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